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"Aus Metallplanken gebildete ebene Flache" 



Priori tat; 23. September 197o; Schweiz; 
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Die Erf indung bezieht sich auf eine aus Metallplanken gebildete 
ebene F13che, insbesondere fiir BordwSnde von Lastwagenprit- 
schen, wobei nebeneinanderliegende Planken in schrag zur Flache 
verlaufender Richtung zusammengfesteckt werderi," mit Nut und Feder 
ineinandergreifen und an ihren Stirnseiten durch ira v/esentli- 
chen U-f5rmige Randprofile eingefaBt sind. 

Die Bordwcinde ftir Lastv7agenpritschen | aber auch fur Eisenbahn- 

Giiterwagen und Shnliche FlSchengebilde, werden in zunehmendem 

MaBe aus 'Leichtmetall-Strangpreflprof ilen hergestellt. Dabei 

v/ird eine der gewQnschten Wandhfihe entsprechende Anzahl von 

einzelnen Planken lMngsseitig zusammengefiigt, und mlt in der 

« 
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Regel U-formigen Profiler! . an "den Stirnseiten der Planken ein- 
gefafit. Urn diese Planken mit der nStigen StabilitSt gegen alle 
vorkommenden Beanspruchungeii zusammenzuhalten, sind schpn eine 
groBe Anzahl verschiedener Vorschlage gemacht worden. In den 
meisten Fallen v;erden die LSngsseiten der Planken so ausgebil- 
det, dafc,s4e mit hakenartigen Elementen Oder durch federndes 
Einschnappen bestimmter Teile ineinandergreifen. Das Zusammen- 
fiigen solcher Planken erfoardert oft imihsame, kombinierte Schie- 
be-, Dreh- und Schwenkbev/egungen. Solche Profile miissen sehr 
maBgenau hergestellt werden, und dies bringt Probleme beim Pres- 
sen und Richten mit sich. Ferner sind aie oft empfindlich und 
konnen bei Transport/ Lagerung und Montage leicht.beschadigt 
werden, so daB oft vor der Montage eine Nachbearbeitung not- 
wendig ist, damit die Planke wieder verwendet werden kann* Sol- 
che Plankenverbindungen sind allein oft auch zu v;enig stabil 
und miissen mit Hilfe von Zugankern .yerst^rkt werden. Dies be- 
deutet komplizierte zusatzliche Arbeit und in manchen Fallen 
aus der WandflSche vorspringende Teile. 

Es sind auch Plankenverbindungen bekannt, bei denen die zusam- 
mengefiigten LSngsseiten einen Hohlraum bilden, in welchen 
Spannelemente eingetrieben werdien mttssen, damit die Verbindung 
zusammenhSlti. - 

Eine Bordwand aus teichtmetallpianken soil einfach, d.h. mit 
einfachen, wenn immer mSglich geradlinig in einer Richtung , 
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und zv/ar vorzugsv/eise ira v/esentlichen quer zur Langsachse der 
Planken gehcnden Bewegungen zusainmengefttgt v/erden kSnnen. Es 
sollen keine zusatzlichen Bearbeitungen , v;ie Bohren von LQchern, 
Anbringen von Zugankern, Eintreiben von Spannelementen erfor- 
derlich sein, um die Planken zusamroenzuhalten. Weder auf der 
* Innen- noch auf der AuBenseite der Wand sollen vorsprlngende 
Telle vorhanden sein. Vor allem soil sie aber alien vorkommen- 
den Druck- und Zugbelastungen gewachsen, fttr den Fall von Re- 
para turen leicht demontierbar, moglichst wenig toleranzempf ind- 
lich und fur Transportbeschadigungen nicht anfallig sein. Von 
den bekannten Konstruktionen erfullt aber keine alle diese 
Forderungen gleichzeitig. 

Die vorliegendo Erfindung erfullt die Forderungen. Sie ist da- 
durch gekennzeichnet , daB mindestens ein Paar der ineinander- 
-greifcnden Plankenteile parallele, in einem Winkel von lo-8o° 
zur Wandebene angeordnete ebene Beriihrungsf lachen aufweist.* 

Die beiliegendcn Zeichnungen erltiutern die Erfindung ito Sinne 
von Beispielen. Sie zeigen ira Querschnitt eine Reihe von Aus- 
fUhrungsmoglichkeiten der Planken, wobei die Fig. 1-4 Formeri, 
bei denen die ineinandergreifenden LSngsseiten- urigleich geformt 
sind undFig. 5-8 Formen init gleicher Ausbildung der beiden 
L&ngsseiten darstellen. 

Pig. 1 zeigt das Grundprinzip der Plankenvcrbindung. Die als 
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StrarigpreB- Hohlprofile ausgebildeten Planken 1 und 2 sind 
zur Bildung einer erf indungsgemaBen Flache, z.B. einer Last- 
wagen-Bordwand; auf einandergesptzt . Statt des dargestellten Ein- 
kammer-Hohlprofils konnen clurch Querstege unterteilte Mehr- 
kamraerprof ile oder Profile aus Vollmaterial verwendet werden. 
Wesentlich 1st einzig die Ausbildung der LSngsrSnder . 

Die Planken tragen an ihren^unteren Randern die gegen die be- 
nachbarte Planke offerie Nut- 3. Deren parallel zueinander ver- 
laufenden Seiten 4,5 bilden mit der Ebene der Wand einen spitzen 
Winkel 6. Dieser kann zwischen lo° und 8o° betragen; vorzugs- 
weise wird er sich zwischen lo° und 45° halten. 

An den oberen Langsseiten der Planken ist die Feder 7 ange- 
ordnet, deren Schenkel 8,9 mit .der Wandebene den gleichen Winkel 

6 bilden wie die Seiten 4,5 der Nut 3. 

* • * * # * 

Diese Ausbildung der PlankenrSn'der gestattet es , die Planken 
mit einer qeradlinigen--Bev/egung ; in der Richtung der-schragen 
Nutseiten 4,5 und Federschenkel 8,9 aufeinanderzusetzen. Sind 
die zusammengefiigten Planken dann an ihren Stirnseiten mit den 
tiblichen, in der Regel U-formigen Randprofilen- (nicht darge- 
stellt) eingefaBt, so verhindert diese SchrSgstellung von Nut 
und Feder' eine Trennung der Planken in der Richtung der Wand- 
ebene • 
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Ein Abkippen der einen Planke ' von der anderen v;ird einerseits 
und bis zu einem gewissen Grad verhindert durch die U-f6rmigen 
EinfaBprofile an den Stirnseiten der Planken. Da diese JEinf aB- ' 
profile aber nur an den Plankenenden angebracht v;erden und voll 

s 

wirksam sein konnen, andererseits aber die Planken oft eine er- 
* hebliche,,Lange haben (z.B, 3ooo-4ooo mm), muB die direkte Ver- 
bindung der Planken so gestaltet sein, daB sie auch gegen Kipp- 
und Torsionsbeanspruchung uber die ganze Plankenlange wirksam 
ist. Urn dies zu erreichen,. vzird mit Vorteil das Verhiiltnis 
H5he : Breite (H:B f Fig* 2) von Nut und Feder in cler GroBen- 
ordnung von mindestens 1 : 1 gevrahlt. Vorteilhaf ter ist es, 
v;enn die Hohe groBer ist als die Breite.. 

Die Wirkung dieses MaBverhaltnisses kann noch verstarkt ,werden, 
wenn in der die Feder tragenden 1 Langsseite neben dem Ansatz 
der Feder mindestens eine gegen die, benachbarte Planke offene 
Rinne lo angebracht wird, in welche eine an der die Nut tragen- 
den Langsseite angeordnete Rippe 11 eingreift (Fig. 3). Es kann 
aber auch eine Rinne in der Kutseite und die ''Rippe an' der Fe- 
derseite angeordnet sein (Fig. 2) . Es kann auch am Boden 12 
der Nut z.B. eine weitere, ISngslaufende gegen die Feder gerich- 
tete Rippe 13 vorgesehen werden', die in eine ehtsprechende Aus- 
nehmung 14 im,Kopf der Feder eingreift, und so die Widerstands- 
fahigkeit der Verbindung gegen quer zur Wandebene gerichtete 
Belastungen erhfiht (Fig. 2) # 
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Sodann kann auch jede Langsscite sovohl Nut wic Peder in Ein- 
oder Mehrzahl tragen, so dafc eine^ Art Verzahnung entsteht 
(Fig. 4-8) . Auch konnen die Randtcile 15 einer Planke die Rand- 
teilc 16 der benachbarten Planke in Richtung der Wandebene liber- 
bzw. untergreifen (Fig. 4,7,8), was der Wand eine vermehrte 
*• Biegesteifheit verleiht. 

Wenn jede L&ngsseite Nut un4 Feder aufweistjist es moglich, 
beide Langsseiten gleich auszubilden (Fig. 5-8) . Dies bedeu- 
tet eine Erleichterung der Montage, da in diesem Fall nicht 
darauf geachtet werden mu/3, daB nur passende Langsseiten zusam- 
mengefiigt werden. 

Die Plankeh- und EinfaBprofile konnen z.B. aus geeigneten 
Aluminiumlegierungen durch Strangpressen einfach und v/irt- 
schaftlich hergestellt werden. Die pontage ist denkbar ein- 
fach und ergibt eine glatte, wasserdichte, fqrmf este" und biege- 
steife Wand. Falls Reparaturen oder Ersatz einzelner Telle 
notwendig werden, kann die Wand ebenso einfach demont'iert wer- 
den. * 

Selbstverstandlich kann die Koristruktion , aufier fUr Bordw&n- 
de von Lastf ahrzeugen, auch fiir den Aufbau von TrennwSnden in 
RSumen und Uberhaupt in alien Fclllen verwendet v/erden, v/o rasch 
und mit einfachen Mitteln FISchengebilde erstellt werden mUssen. 

- AnsprUche - 

' - v- 
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Patentansprtiche 



Aus Metallplanken gebildete ebene FlSche, insbesondere 
BordwtindG von Lastwagenpritschen f wobei nebeneinanderliegen- 
de Planfcen in schrag zur Flache verlaufender Richtung zusanunen- 
gesteckt sind, mit Nut und Feder ineinandergreifen und minde- 
stens an ihren Stirnseiten^ durch im wesentlichen U-formige 
Randprof ile / eingefaBt sind, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB mindestens ein Paar der ineinandergreifenden Tei- 
le (3,7) parallele, in einem Winkel (6) von lo-8o° zur Wand- 
ebene angeordnete, ebcne Beriihrungsf llichen aufv/eist. 

2. Flache nach Anspruch 1, dadtirch gekenzei,,ch- 
net, daB die Planken Hohlprofile sind.. 

• * * 

3. FlSche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB die gleiche LSngsseite einer Planke 
eine oder mehrere Nuten (3) und.eine oder mehrere Federn (7) 
aufweist. 

4 . FISche nach einem der Anspriiche 1 bis 3 r dadurch g e - 
kennzeichnet , daB beide LSngsseiten einer Planke 
symmetrisch ausgebildet sind. 

5. FlSche nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch g e - 
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kennzeichnet / dafl die die Feder (7) aufwei sonde 
Langsseite einer Planke mindestens eine parallel zur Feder 
lSngslaufende, der anstoBenden- Planke zugewendete Rinne (lo) 
und die die- Nut (3) aufv/eisende LSngsseite mindestens eine 
langslaufende, in*' die Rinne der anstoftenden Planke eingrei- 
fende Rippe (11) aufv/eist. 

6. Flache- nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch g e - 

- - 

kennzeichnet^ dafi am Boden (12) der Nut (3) minde- 
stens eine langslauf e«vl** gegen die Feder (7) gerichtete Rippe 
(13) und im Kopf der Feder eine Ausnehmung (14) vorgesehen 1st, 
in welche die Rippe (13) eingreift. 

7. Flache nach „ einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB Randteile (15) einer Planke 
Randteile (16) der benachbarten Planke in Richtung der Wandebene 
liber- bzw. untergreifen*; * 

8. FISche nach einem der Anspriiche 1 bis,. 7, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB das VerhSltnis von HcJhe (II) zu 
Breite (B) von Nut und Feder mindestens 1 betrSgt. 

9. , FISche nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafl die H5he (H) von Nut und Feder 
grOfler ist als die Breite (B) • 
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